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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

© Verfahren und Vorrichtung zum Herumlegen einer Stretchfolie urn ein Packgutgebinde sowie Packgutgebinde 
© Ein Verfahren zum Herumlegen einer Stretchfolie um 

ein Behaltergebinde, das mindestens drei runde Behalter 

umfafct die wahrend des Herumlegens der Stretchfolie 

um das Gebinde von einer Halterungseinrichtung positio- 

niert und festgehalten werden, ist dadurch gekennzeich- 

net, dafS man 

a) die Stretchfolie (3) auf einer Wickeltrommel (5) vor- 
zugsweise mehrlagig zu einem Schlauchabschnitt (27) 
aufwickelt, 

b) di esen Schlauchabschnitt mittels Spreizdornen (16) ra- — 
dial aufweitet und 

c) von der der Halterungseinrichtung gegenuberliegen- 
den Seite her um das Gebinde herumlegt, bevor 

d) der Schlauchabschnitt (27) wieder freigegeben wird, 
um sich unter Vorspannung gegen die Behalter anzule- 
gen, derart, dad aufgrund der elastischen Ruckstellkrafte 
der Stretchfolie (3) ein fester Verbund aus der Folie und 
den von ihr umschlungenen Behaltern vorliegt. 
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Deschreibung 

|00011 Die Erfindung belriffl cin Verfahrcn zum Herumle- 
gen ciner Sireichfolie urn ein Behalier- bzw. Packguige- 
binde, das lnindeslens drei runde Behalier umfaBu die wah- 
rend des Herunilcgens der Sireichfolie uni das Gebinde auf 
einer Hallerungsc in rich lung posilionierl und feslgeh alien 
werden. 

10002] In dor DE 195 00 278 Al isr. ein Packungsgebinde 
beschrieben, bei deni zumindesf zwei rechieckige Einzelbe- 
haller in einem oberbalb ihrcr Boden angeordnelen Ab- 
schnill von ciner Folie umschlungen sind, die so vorge- 
spannt isl, daB aufgrund der elaslischen Ruckstellkrafte der 
Folic ein fester Vcrbund aus der Folie und den von ihr um- 
schlungenen Einzelverpackungen voriiegt.. 
[0003] Die Folic kann mil einer in der DE 36 06 826 C2 
beschriebenen Vbrrichlung uin die vorzugs weise in rechiek- 
kigcr Anordnung bcfindlichcn rcchlcckigcn Einzclvcrpak- 
kungen herumgewickell werden. Diese Vorricbtung weisr. 
einen Wickelarm auf, der urn eine vertikale Achse drehbar 
gelagerl isl. und an seineni lreien Ende eine Vorratsrolle der 
Sireichfolie tragi, die damil wahrend des Heruniwickelns 
um das Gebinde heruingefuhrl werden muB, was einen rela- 
liv hohen niaschinellcn Auf wand voraussetzl. Bei einem 
Gebinde aus reel llecki gen Behaliern, fur das diese Vorrich- 
lung vorgesehen isl, siutzen die Behalier sich infblge der fla- 
chig gegeneinander anliegenden AuBenwande gul ab, so daB 
ein relaliv gul posilionierl.es und fest.gehall.enes Gefuge vor- 
liegl, insbesonderc dann, wenn die einzelnen Behalier noch 
miliels einer an der Gcbindeoberseile angeleglen Halleplalte 
relaliv zueinander fixierl werden. Das Herumwickeln der 
Sireichfolie uni ein derariiges Gebinde bercilet damil - ab- 
gesehen von deni erhohlen maschinellen Aufwand - keine 
besonderen Sch wi erigkei I e n . 

[0004] Die Sache si eh I jedoch anders aus, wenn runde Be- 
halier, z. B. Dosen odcr Flaschen, mil einer Sireichfolie um- 
wickell werden sollen. Selbst wenn deraj-lige runde Behalier 
mill els einer Hal lerungseinrich lung in einem bestimmten 
Umfang reJaliv zueinander posilionierl und fixierl werden, 
werden diese Behalier bei in Herumwickeln einer unier Vor- 
spannung slehenden Sireichfolie relaliv zueinander verla- 
geri und verschoben, da aufgrund der nur im Bereich von 
Behallermanlellinien vorhandenen Slutzflachen zwischen 
den Behaliern selbst kein gut fixi cries Gesamtgefuge vor- 
handen isl.. 

[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ver- 
f alli en und eine Vbrrichlung zur einfachen und zuverlassi- 
gen Hersiellung von mil einer Sireichfolie zusammengehal- 
lenen Behaliergebinden aus runden Behaliern zu schaffen. 
[0006] Zur Lbsung dieser Aufgabe dienen verfahrenslech- 
nisch die Merkmale des Anspruchs 1 und vorricbtungsma- 
Big die Merkmale des Anspruchs 4. 

[0007] Bevorzugte Weiterbildungen des Verfahrens bzw. 
der Vorrichlung sind in den Unteranspruchen beschrieben, 
ebenso wie das enisprechend dem neuen Verfahren herge- 
stellre Gebinde. 

[0008] Die Erfindung wird im folgenden anhand der 
Zeichnung naher beschrieben. 

10009] Fig. 1 zeigi in vereinfachler schemalischer Darstel- 
lung die erfindungsgemaBe Vbrrichlung zur Durchfuhrung 
des neuen Verfahrens. 

[0010] Die Fig. 2 bis 7 zeigen in schemalischer Darstel- 
lung den Verfahrensablauf bei Durchfuhrung des erfin- 
dungsgemafien Verfahrens. 

[0011] Die Fig. 8 und 9 zeigen Draufsichlcn der cincn Tcil 
der erfindungsgemaGen Vorrichlung bildenden Spreizein- 
richlung in zwei unlerschiedlichen Siellungen. 
[0012] Fig. 10 zeigl einen Sch n ill: gemaB der Linie X-X in 


Fig. 8. 

[0013] Die Fig. 11 und 12 zeigen in schemalischer Dar- 
slellung die Arl und Weise der Ubergabe der Sireichfolie an 
den Wickelkopf. 
5 |0014| Fig. 13 zeigl eine Seitenansicht des erfindungsgc- 
iriafi hergeslelllen Gebindes; 

|0015] Fig. 14 zeigl eine Bodenansichl des erfindungsge- 
inaB hergeslelllen Gebindes. 

|0()16] GeniaB Fig. 1 ist in dem schemaiisch dargesiellien 
10 Maschinenrahmen 1 slalionar eine- Slretehfolien-Vorrals- 
rolle 2 drehbar gelagerl. Die von dieser Vorratsrolle 2 abge- 
zogene Su etchfolie 3 wird auf eine von einem Motor 4 an- 
getriebene zylindrische Wickeltrommel 5 aufgewickelt, de- 
ren ManteHlache iiber den Umfang in gleichmaBigen Ab- 
15 slanden verteilt vier Oihungen 6 aufweisi, die sich in axialer 
Richlung mindeslens uber einen Teil der Wickeluommel er- 
sirecken. 

[0017] An cincm obcrcn Maschincnrahmcnteil 7 isl cine 
Spreizeinrichlung 8 gelagerl, die entsprechend der Pfeile fl 

20 und £2 in veriikaler Richlung und entsprechend dem Pfeil f3 
in horizonialer Richlung zwischen der Wickelstation I und 
der Verpackungsstation II hin und her bewegbar ist, in der 
die mil der Sireichfolie zu verpackenden bzw. zu umhullen- 
den runden Behalier 9 bei spiels weise in Gebinden von sechs 

25 vSl.iick zusamiriengefaBl sind. 

|0018] Die Spreizeinrichlung 8 umfaBt gemaB den Fig. S 
bis 10 eine Tragsaule 10, an deren unleren Ende eine Mon- 
' lageplat.Le 11 befesligt isl. Auf der Saule 10 isl eine Zahnril- 
zeleinheil drehbar gelagcrL die ein Zahnrad 12 und cin Ko- 

30 nuszahnrad 13 umfaBt., das uber iibliche Getriebeelemenle 
allernierend antreibbar ist Das Zahnrad 12 dient zum ge- 
genlaufigen Antrieb von zwei Zahnsiangeneinheiren 13. 
Jede Zahnslangeneinheit 13 entiialt. einen Kulissenblock 15, 
der entlang einer auf der Montageplatte 11 befesliglen Fuh- 

35 rungsschiene 14 verschiebbar ist. An den AuBenrandem des 
Kulissenbloclcs 15 befinden sich parallel zueinander verlau- 
fende, auBere Zahnslangenabschnilte 16. An jeden Kulis- 
senblock 15 schiieBt sich in Richtung des zentralen An- 
triebszahnrades 12 einseilig eine Leiste 17 an, die an ihrer 

40 Innenseite mil einem mil dem zentralen Antriebszahnrad 12 
kammenden, inneren Zahnslangenabschniti 18 versehen isl. 
[0019] Mil dieser Konstruktion ist es moglich, die beiden 
Zahnstangeneinheiten 13 allernierend zwischen den in den 
Fig. 8 und 9 dargestellten Extremstellungen zu verlagern. 

45 [0020] Vier Zahnritzel 36 sind auf von der Montageplatte 
11 getragenen Achsen 24 drelibar gelagerl, die in den Eck- 
punkten eines ideellen Rechteckes angeordnet sind. Jedes 
Ritzel 36 ist. starr mil einem Schwenkarm 25 verbunden, der 
an seinem freieri Ende einen frei drehbaren Spreizdom 26 

50 tragi. 

[0021] Mit den beschriebenen und dargesteUten Getrie- 
beelementen konnen diese Spreizdorne entlang von Kreis- 
bahnen zwischen den in den Fig. 8 und 9 dargestellten Posi- 
tioned "Z" und "Y" verschwenkt werden. 
55 [0022] Die Betriebsweise der oben beschriebenen Vor- 
richlung und damil die erfindungsgemaBe Verfahrensweise 
stellen sich wie folgt dar: 


60 


65 


a) In einem ersten Arbeitsschritl wird auf die Wickel- 
trommel 5 vorzugs weise mehriagig ein von der Hohe 
der zu verpackenden Behalier 9 abhangiger Schlauch- 
abschnitt aufgewickelL 

b) Die Spreizdorne 26 werden gemaB Fig. 3. in die 
Wickeltrommel 5 eingefahren, wobei die Spreizdorne 
26 dabci die in Fig. 9 dargcstclltc Position "Y" cinnch- 
men. 

c) Die Spreizdorne 26 werden durch Anlrieb des zen- 
tralen Antriebszahnrades 12 in Uhrzeigerrichujng ent- 


DE 100 21 157 A 1 


3 


lang von Kreisbahnen nach auBen in die in den Fig. 4 
und 8 dargesLelllen Positionen "Z" verschwenkt, sodaG 
der in Fig, 4 angedeutete Schlauchabschnitl. 27 in we- 
senl.lichen Bereichen von der WickelLromnie-l 5 frei- 
konimL und durch Hochfahren der Spreizeinrichtung 8 5 
von der Wickeltrommel 5 abgezogen werden kann. 

d) Die. Spreizeinrichtung 8 wird dann aus der Aufwik- 
kelslation I in die Verpackungsstalion n verfahren. in 
der ein zu verpackendes Gebinde aus beispiels weise 
scchs Behali.ern 9 abgeslelll. isL 10 

e) Durch Absenken der Spreizeinrichtung wird der 
Schlauchabschnitl 27 in der in Fig. 5 veranschaulichlen 
Weise um die sechs Behalier 9 herumgelegl:. Um die 
Behalter 9 in der vorgesehenen Anordnung zu posiuo- 
nieren und zu fixieren. sind gemafi Fig. 10 an der Un- 15 
Lei-scite der Montageplatte 11 Positionier- und Halleele- 
jnenie 28 angebrachr, die beim Absenken der Spreiz- 
einrichtung gegen die Obcrscii.c der Behalter 9 zur An- 
lage gebracht. und gedruckt werden. 

f) Durch Antrieb des zentralen Anlriebszahnrades 12 20 
in Gegenuhrzeigerrichtung werden die Spreizdorne 26 
anschliefiend wieder in die in den Fig. 6 und 9 darge- 
stelllen Posilionen "Y" verschwenkt,' wodurch der zu- 
vor aufgeweilete Schlauchabschnilt 27 wieder freige- 
geben wird, um sich unter Vorspannung gegen die Be- 25 
halter 9 anzulegen, derart, daB aufgrund der elasr.ischen 
RucksieUkrafte der Stretchfolie 3 ein fester Verb und 
aus der. Folie und den von ihr umschlungenen Behal- 
tem 9 liegt. 

g) Die Spreizeinrichtung 8 wird anschlieBend wieder 30 
nach oben verfahren, und damit. werden die Spreiz- 
dorne 26 aus dem fest um die Behalier herumgelegl en 
Schlauchabschnitl. herausgezogem um nach Ruckfuh- 
rung in die Wickelstaiion I fur den nachsten Verpak- 
kungszyklus bereit zu sein. 35 

f0023] Die in den Fig. 3 und 6 angedeuteten, nach auBen 
gerichielen Doppelpleile deulen die in Fig. 9 dargestellle 
Position der ZaJinsl.angeneinheil.en 13 an; die in den Fig. 4 
und 5 dargesteilten nach innen gerichl.er.cn Doppelpfeile 40 
deulen die Position der Zahnstemgeneinheiten 13 entspre- 
chend Fig. S an. 

[0024] Die Fig. 8 und 9 zeigen, daB die Achsen 24 exzen- 
trisch zu den Achsen der auBeren Behalier 9 liegen, deren 
Position- durch die gestrichelteri Linien veranschaulicht ist. 45 
Damil. wird erreichu daB die Spreizdorne 26 sich bei ihrer 
Einwartsbewegung in die zwischen benachbarten Behaltem 
befindlichen zwickelartigen Freiraume den Behaltem 9 an- 
nahem und ggf mit diesen in Kontakt kommen ist die Vor- 
aussetzung dafur, daB die Spreizdorne ohne Beschadigung 50 
der Streichfolie wieder aus dem dann fertigen Packungsge- 
binde herausgezogen. werden kpnnen. 

[0025] Die Fig. 11 und 12 zeigen eine Hilfseinrichtung 
zum Anlegen eines freien Endes der Stretchfolie 3 an die 
Wickeltrommel 5. Diese Hiifseinrichtung enthalt ein zwi- 55 
schen der Vorratsrolle 2 und der Wickeltrommel 5 in Rich- 
lung des Doppelpfeiles f4 hin und her bewegbares Folien- 
Ubergabeelement 29, das an seinein vorderen freien Ende 
einen aliernierend mit Saugluft beaufschlagbaren Saugkopf 
30 aufweisL Die Wickeltrommel 5 weisr. ebenfalls eine mil 60 
Saugluft beaufschlagbare Saugkammer 31 zum Aufbau ei- 
ner am Umfang der Wickeltrommel 5 wirksamen Saugluft- 
stromung auf. Damit ist es moglich, das freie Ende der Fo- 
lienbahn 3 durch entsprechende Synchronisation einerseits 
der Positioner! des Sauskopfs 30 und der Saugkammer 31 65 
und der Beaufschlagung mit Saugluft das freie Ende der 
Streichfolie 3 an die Wickeltrommel 5 heranzufuhren und an 
diese zu libergeben. Danach wird das Folien-Ubergabeele- 


inent 29 wieder in eine Bcreitschaftsposiiion fur den nach- 
sten tjbergabevorgang zuruckgef allien. Nach Beendigung 
des Wikkelvorgangs wird in zeillich synchronisierter Weise 
einmal in Folie mitlels der schematise!! dargestellien 
Schneideinrichtung 32 durchgelrcnnt und andercrseits der 
Saugkopf 30 mil Sauglufl beaufschlagt, um das dann freie 
Folienendc festzuhallen und wieder an die Wickeltrommel 5 
ubergeben zu konhen. 

[0026] Nach Beendigung des Wickelvorgangs kann, falls 
erlbrderlich, das Ende der zu eincm Schlauchabschnitl auf- 
gewickelten Folie zur Untersl.utzung der der Stretchfolie in- 
newohnenden Adhasionskraflc durch Leiniauflrag oder mit- 
lels einer SchweiBnaht an dem gcwickcll.cn Schlauchab- 
schnitl. fixiert werden. 

[0027] Fig. 13 zeigt, daB bei dem ferligcn Packungs- bzw. 
Behaltergebinde 33 die Behalter 9 uber "einen wesentlichen 
Teil ihrer Hone von der Streichfolie umhullt sind. GemaB 
Fig. 14 sind zwischen bcnachbarlcn Bchaltcrn 9 lagcslabili- 
sierende Haltcmittel 34 vorzugs weise durch Auftrag eines 
ihermoplastischen Klebers oder dergleichen angebracht. 
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Paientanspruche 

1. Verfahren zum Herumlegen einer Stretchrolie um 
ein Behaltergebinde. das mindestens drei rundc Behal- 
ter umfaBt, die wahrend des Herumlegens der Stretch- 
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folic urn etas Gebinde von cincr Hal icrungscin richtung 
positionierl und fest.geh alien wcrden, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB man 

a) die Stretchfolie (3) mil Absland von der Halle- 
rungsein rich l ung vorzugsweise mehrlagig zu ei- 5 
nem Schlauchahschnitl (21) wickelt, 

b) die sen Schlauchabschnill radial aufweilel und 

c) von der der Hal terungsein richtung gegenuber- 
liegenden Seiie her uni das Gebinde herumlegi, 

be vor, 1 0 

d) der Schlauchabschnill (27) wieder freigegeben 
wird, urn sich unr.er Vorspannung gegen die Be- 
ll all er (9) anzulegen derart, daB aufgrund der ela- 
slischen Ruckstellkxafte der Stretchfolie (3) ein 
fesLer Verbund aus der Folie und den von ihr un> 15 
schlungenen Behallern (9) vorliegL. 

2. Verfahrcn nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB man 

a) die St.rel.ch folie (3) von einer in eineni ortsfc- 
slen Gesiell drehbar gelagerien Vorralsfolie (2) 20 
abziehr und auf eine roialorisch angetriebene 
Wickellrommel (5), die im Bereich ihrer Um- 
fangswand niehrerc axial verlaufende Oihungen 
(6) aufweist, aufwickell, 

b) mil einer a*ial in den Wickelkopf (5) einfahr- 25 
baren Spreizein rich lung (8), die mehrere axial ge- 
richlele Spreizdorne (26) aufweist, den Schlauch- 
abschnill. auf ein en Umfang aufweiteL der groBer 
ist als der AuBenumfang des Behallergebindes 
(33), indem man die Spreizdorne (26) zuerst 30 
durch die Ofihungen (6) hindurch gegen den 
Schlauchabschnill. (27) zur Anlage bringt und an- 
schlieBend durch die Offnungen nach auBen be- 
wegl, 

c) die Spreizeinrichtung (8) mil dem aufgeweite- 35 
ten Schlauchabschnir.l (27) zuersi von dem Wik- 
kelkopf (5) abzieht. und uber die nebeneinander 
gesl.ellien Behaller (9) bewegl und dann in Rich- 
lung der Behaller bewegl bis der Schlauchab- 
schnill die Behaller uirigibr und 40 

d) die Spreizdorne. (26) in zwischen zwei benach- 
barlen Behallern befindlichen zwickel.art.ige Frei- 
raume bewegl und dann wieder in axial er Rich 1 
rung aus dem Schlauchabschnill herausziehi.. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 45 
zeichnel, daB man es zur Hersiellung von Behalterge- 
binde n verwendet, bei den en mindeslens je weil s drei 
Behaller (9) mindesrens einreihig nebeneinander ange- 
ordnet sind. 

4. Vorrichtung zum Herumlegen einer Stretchfolie urn 50 
ein Behallergebinde, das mindeslens drei runde B eh al- 
ter umfaBt, die wahrend des Herumlegen s der Stretch- 
folie von einer Halterungseinrichtung positioniert. und 
festgehalt.cn werden, gekennzeichnet durch 

a) eine rotatorisch an ire ib bare Wickeltrommel 55 
(5), die im Bereich ihrer Umfangswand mehrere 
axial verlaufende Offnungen (6) aufweist, 

b) eine - bezogen auf die Wickeltrommelachse - 
in axialer Richtung hin und herbewegbare Spreiz- 
einrichiung (8), die mehrere im Bereich der Wik-. 60 
keltrommeloffnungen (6) in die Wickellrommel 
(5) einfahrbare Spreizdorne (26) aufweist, die 
durch die Offnungen (6) aus der Wickellrommel 
herausfahrbar sind, und 

c) cine Fordcrcinrichtung, mi t. der die Spreizein- 65 
richtung (8) zwischen der der Wickellrommel (5) 
zugeordnelen Wickel position (I) und einer 
Slrelchfolienubergabeposiijon (EE) an die Behaller 
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(9) verstellbar ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Spreizeinrichiung (8) vier Spreiz- 
dorne (26) aufweisl, die ent.lang von Kreisbogen urn an 
den Ecken eines Rechtecks befindliche, parallel zuein- 
ander liegende Achsen (24) verschwenkbar sind. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jeder Spreizdorn (26) frei drehbar an dem 
freien Ende eines uni die zugeordnete Schwenkachse 
(24) schwenkbaren Schwenkarms (25) befestigl isL 

7. Vorrichlung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schwenkarrne (25) an- Zahnritzeln 
(36) befestigl. sind, die von einer gemeinsamen zenlra- 
len Antriebseinheit gemeinsam anlreibbar sind 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Spreizeinrichtung (8) ein zenlrales, 
motorgcLriebenes Aniriebszahnrad (12) zum gegenlau- 
figen Aniricb von zwei Zahnstangcncinhciten (13) auf- 
weisl, die auf die Zahnritzel (36) dereinzelnen Spreiz- 
dorne (26) einwirken. 

9. Vorrichlung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jede Zahnslangeneinheil (13) einen mil 
dem zenlralen Aniriebszahnrad (12) kammenden inne- 
rem Zah ns tan gen abschnit.t (IS) und zwei auBere Zahn- 
sliingenabschnitte (.16) aufweisl, von denen jeder mil 
ein em von zwei der sich gegen uberliegen den Spreiz- 
dorn -Zahnritzel (36) kammt. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die a u Keren Zabnstangenabschnitie (16) 
parallel zueinander an den AuBenseiten eines ver- 
schiebbaren Kulissenblocks (15) angebracht sind, an 
den sich einseiiig eine Leiste (17) anschlieBt, die an ih- 
rer Innenseite den mit. dem zentralen Antriebszahnrad 
(12) kammenden, inneren Zahnstangenabschnitt. (18) 
tragi.. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die zentrale Antriebseinheit uber eine 
Schneckenwelle auf die Spreizdorn-Zahnritzel ein- 
wirkt. 

12. Vorrichlung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Spreizeinrichtung (8) an ihrer den 
Spreizdornen (26) zugewandten Scire Posilionier- und 
Halteelemente (28) fiir die Bell alter (9) aufweist, wel- 
che Posilionier- und Halteelemente (28) gegen die Be- 
halteroberseiten zur Anlage bringbar sind. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 4, gekennzeichnet. 
durch ein zwischen der Vorratsrolle (2) und der Wik- 
kelixommel (5) hin und her bewegbares Folien-Ilberga- 
beelement (29), das an seinem vorderen freien Ende ei- 
nen alternierend mit Saugluft beaufschlagbaren Saug- 
kopf (30) aufweisl. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Wickeltrommel (5) eine mit Saugluft. 
beaufschlagbare Saugkarnmer (31) zum Aufbau einer 
am Umfang der Wickellrommel (5) wirksamen Saug- 
luftstromung aufweist. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnel, daB sie eine Stadon aufweist, um an dem zu 
einem Gebinde (33) zusammengefaBien Behaltem (9) 
Halternitie! (34) anzubringen, die die Positionsstabili- 
sierung der B eh alter relativ zueinander unterstutzen. 

16. Gebinde aus runden Behallern, wie Dosen oder 
Flaschen, dadurch gekennzeichnet, daB es von einem 
Schlauchabschniu (27) umgeben ist, der nach vorzugs- 
wcisc mchrlagigcm Aufwickcln cincr Stretchfolie (3) 
auf einer Wickeltrommel (5) zuerst aufgeweitet. und 
dann um die zu dem Gebinde (33) zusammenzufassen- 
den Behalrern (9) herumgelegtund anschlieBend durch 
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Freigabe des Schlauchabschnills (27) unter. Vorspan- 
nung gegen die Behaller zur Anlage gebracht worden 
isL. 

17. Gebinde nach Anspruch 16, gekennzeichnet. durch 
zwischcn benachbarten Behallern (9) angebrachle Hal- 5 
lemiUel (34) zur Lageslabilisierung der Behaller (9) zu- 
einander. 

3 8. Gebinde nach Anspruch 17, dadurch gekennzeich- 
net dafi die HaliemiueL (34) durch Auftragen eines 
thermoplastischen Klebers gebildet sind. 10 
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